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国家标准《纸质印刷产品印制质量检验规范第 3部分：

图书期刊》（征求意见稿）编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

GB/T 34053.3-2017《纸质印刷产品印制质量检验规范 第3部分：图书期刊》

自颁布实施以来已逾七年。在此期间，我国印刷行业技术迅猛发展，质量管理水

平持续提升，图书期刊印制质量整体显著提高，现行标准的部分技术指标已难以

适应行业高质量发展需要。与此同时，质量强国、出版强国建设目标的推进，对

图书期刊质量监管提出了更高要求。随着行业依赖度的持续加深和修订呼声的日

益高涨，标准内容滞后所带来的不适应性也愈发突出。因此，亟须对GB/T 34053.3

开展修订工作，以使其更好地契合行业发展现实，持续发挥在图书期刊印制过程

中的规范引领作用，为提升印制质量提供坚实的技术支撑。

中央宣传部出版产品质量监督检测中心分别于2025年7月、2025年10月组织

相关行业专家召开了《纸质印刷产品印制质量检验规范 第3部分：图书期刊》国

家标准修订工作预研会，对标准修订的必要性和相关内容进行讨论，最终形成了

标准的立项申报稿，并经全国印刷标准化技术委员会正式向国家标准化管理委员

会申报立项。

2025年12月2日，国家标准化管理委员会以《国家标准委关于下达2025年第

十一批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知（国标委发〔2025〕69

号）》，确定国家标准GB/T 34053.3—2017《纸质印刷产品印制质量检验规范 第

3部分：图书期刊》修订项目正式立项。本标准由全国印刷标准化技术委员会归

口，计划号为20256427-T-421，项目修订工作时间周期为16个月。

（二）主要工作过程

1.第一次预研会议

2025年 7月 17日，中央宣传部出版产品质量监督检测中心在广东省东莞市

组织召开了标准修订第一次预研会议，14位行业内专家参加了此次会议。会上

确定了保持原标准整体框架结构不变，综合考虑相关标准协同性、继承性、进步
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性的修订原则；同时确定了通过收紧技术要求适当提高质量标准，通过细分 B

类不合格分类、增加 C类不合格分类合理提升项目限制要求，通过完善检测方

法提高操作规范性。与会专家就检验项目分类排序规则、不合格项目等级、不合

格产品判定原则及各检测项目具体标准、表述方法等问题进行了讨论，并确定了

如下事项：1.标准中检验项目不再按照四大方面质量要求进行分类，而是依据不

同装订方式图书期刊的共性和特性质量要求将技术要求分为通用要求和特殊要

求，检测项目按照检测习惯按从封面到内页的顺序统一排列并编号；2.将质量问

题分为 A类、B类、C类三种不合格等级；3.将不合格产品判定原则修改为：出

现 1项及以上 A类不合格项目或 3项及以上 B类不合格项目时，判定其为不合

格品；出现 3项 C类不合格项目，等同于出现 1项 B类不合格项目；4.新增“订

位平移”“订位歪斜”“重影”术语及其定义；5.调整标准范围，增加“通用”“骑

马订装”“平装”“精装”等适用性表述；6. 确定了通用要求和特殊要求的检

验项目；7.将“丝带长度”改为“丝带书签长度允差”“封面露白宽度”改为“封

面露白”“破头长度”改为“破头”；8. 增加“圆背弧度”“起脊高度”项目；

9.删除“订线歪斜”“订线断线”项目。

会议明确三项后续任务：一是请各位专家核实表 1至表 4中的检验项目；二

是由王伟负责梳理需编写检验方法的定量指标，并分工至各检测机构起草；三是

标准预研第二稿须于 2025年 9月中旬前完成。

2.第二次预研会议

2025年 10月 16日，中央宣传部出版产品质量监督检测中心在北京组织召

开了标准修订第二次预研会议，18位行业专家参加了此次会议。专家进一步就

参数、范围及术语定义进行研讨，重点聚焦指标合理性、数据准确性和测试方法

的完备性，主要共识包括：1.将 3.1、3.2中的“折缝线”统一修改为“折痕”；

将“4.2 特殊要求”改为“4.2 分类要求”；2.修订重点放在指标完善、数据准

确及检测方法标准化上，对检测指标的排列顺序等非实质性问题不作纠结；3.

对定性指标，在尚无更优定量方法前暂予保留，待条件成熟后再进行完善；4.

区分“不合格项”与“不合格品”两类判定，前者用于描述样品检验项目的不合

格性，后者用于描述样品印制质量综合判定；5.精装书因成品上无法测量露白歪

斜，决定不测此项；6.确定中小学教科书内页内缩应小于 1 mm，图书期刊内页
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内缩应小于 2 mm；7.鉴于图书生产属综合工艺，原辅材料来源及设备代差等现

实因素，烫印套印指标定为 0.5 mm，而非单独烫印工艺可达的 0.2 mm；8.书背

字歪斜因测量困难，参考 CY/T 200技术要求，规定书背字距书脊线不小于 1 mm；

9.因成品缺少合适色块且色差仪台间差无法解决，暂不纳入色差检测项目；10.

考虑骑马订工艺多样性，需保留相应检测项目，以应对工艺创新变化；11.书壳

掀开角度方面，合格品应能正常摊开，最低要求为打开至 160°，达不到即判定

为不合格项，以引导行业提升读者阅读体验；12.鉴于“圆背弧度”“起脊高度”

属精装加工工艺，不适合作为成品书检测项目，决定删除。

会议确定，本次讨论内容经归纳整理后，将作为起草组成立后起草组草案的

第一稿基础。

3.标准起草单位征集

2025年 12月 10日，全国印刷标准化技术委员会在行业内发出《关于征集

国家标准〈纸质印刷产品印制质量检验规范第 3部分：图书期刊〉起草单位的通

知》，得到业内广泛响应，来自全国印刷、出版、质检等不同部门的 20余家单

位报名参与标准起草工作。

4.起草组成立暨第一次起草组会议

2026年 1月 21日—22日，全国印刷标准化技术委员会在北京组织召开标准

起草组成立暨第一次工作组会议，20多家出版单位、印刷企业及质检机构派出

代表参会。会议回顾了前期预研成果，明确了标准修订的背景、原则与目标，强

调了政府主管部门的要求与关切，并对标准工作进度与具体时间节点作出了明确

安排。会议对标准起草单位、起草组及执笔组成员进行了确认。会议对标准框架

与内容进行了研讨。1.在听取与会专家建议并经充分讨论后，确定从安全性、信

息传递有效性、功能实现、耐久性、阅读体验舒适性等五个维度考虑 A、B、C 三

类不合格情况，并以此作为划分不合格项的原则依据；2.会议研究了标准的范围，

根据标准的内容对范围进行了修改完善；3.会议研究了定性要求的用词，确定用

类似的词语去描述不同程度的问题，不要用不同的词描述不同的问题，在用词的

逻辑上要一致；4.会议研究了宜翻阅项目的技术要求，考虑到小开本图书天然不

易摊平翻开，与教科书使用场景区别较大，将可自然翻开的要求删除；5.会议研

究了封面、护封和腰封的问题，确定护封要求与封面要求相同，不考虑腰封的技
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术要求；6.会议研究了烫印、压凹凸、上光、模切位置误差的技术要求，确定将

误差的比对对象锁定为印刷图文；7.会议讨论了关于成品图书期刊色差的检测方

法，认为成品图书色差不容易测量，关于色差技术要求指标是否保留，测量方法

如何确定，下次会议再行讨论确定；8.会议探讨了平装中侧胶开裂度，将数据从

1/3改为 1/5；9.会议探讨了平装中侧胶粘接宽度的技术要求，确定其测量方法为

测量以 180°翻折封面后形成的翻折线到书脊线之间的距离；10.会议探讨了精装

书籍环衬与飘口的技术要求，确定修改标准草案中飘口的测量方法，增加环衬歪

斜作为 C类不合格；11.会议探讨了精装书籍书壳翻开角度的技术要求，建议会

后对 160°的翻开角度进行实际验证。会后，执笔组根据会议内容，对标准进行

修改形成标准草案修改稿。

5.起草组成立暨第二次起草组会议

2026年 7月 8日，全国印刷标准化技术委员会在北京组织召开标准起草组

成立暨第二次工作组会议，20余家出版单位、印刷企业及质检机构派出代表参

会。会议回顾了起草组第一次工作会议纪要的内容，介绍了第一次起草组工作会

议后起草组完成的工作情况。会议就上次会议遗留问题进行了讨论，对所有的测

试方法进行了研讨交流。会议研究确认，色差在成品上无法准确测量和判定。因

此建议将读者关注的色差指标，比如说同色接版色差数据收紧，同时对读者关注

不大的同批同位置色差进行实测后再确定具体数据。会议确定将“侧胶开胶长度”

改为“侧胶开裂度”；书背是封面的一部分，书背独有的问题可以单独列出；书

背处图像与文字要求相同；图像中文字不清晰，主要是设计问题时，按 B类不

合格处理，除此之外，图像中的文字与版心文字要求相同。

本次会议中，与会单位对标准的每个章节及相关细节进行全面梳理、论证，

力求标准的每一个项目设定、每一句内容表述、每一项技术指标，可代表行业水

平、能兼顾发展要求、经得起历史检验。另外，会议还安排对未开展检测方法以

及判定规则合理验证的项目，由执笔组组织安排验证。

6.标准测试

2025年 12 月至 2026年 3月，相关起草单位根据新标准草案，对版心歪斜

度、封面露白、成品尺寸偏差、成品歪斜偏差、重影、套印误差、版心歪斜度、

小页内缩、接版位置误差、破头、订位歪斜、订位平移、封面内缩、覆膜起泡长
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度、亏膜的检测方法进行了验证。

2026年 9 月至 2026年 10月，相关起草单位对同批同位置色差测量重复性

进行了测试验证；对书芯粘接强度使用边页法进行测试，以确定其技术要求；对

精装书的书壳掀开角度进行了测试，以验证其指标从 120°提升到 160°的合理

性。另外，相关起草单位对勒口与书芯前口误差、套书书背字上下误差、同批同

位置色差、丝带长度、书壳掀开角度、飘口等项目的检验方法进行了验证。

7.形成标准征求意见稿

2026年 7 月至 2026年 10月，执笔组根据第二次起草组会议确定的内容及

相关测试结果对标准草案进行最后完善。2026年 10月下旬起草组完成标准征求

意见稿和标准编制说明的编写工作，并上报全国印刷标准化技术委员会秘书处。

2026年 11月上旬，全国印刷标准化技术委员会秘书处根据标准征求意见稿文件

编制要求，对起草组上报的征求意见稿草案和标准编制说明草案进行补充、修改

和完善，形成正式的征求意见稿文件。

8.公开征集意见和建议

2026年 11月，全国印刷标准化技术委员会通过国家标准委标准制修订系统、

全国印刷标准化技术委员会网站、印刷标准化专家微信群等渠道，在全行业公开

征集《纸质印刷产品印制质量检验规范第 3部分：图书期刊》征求意见稿文件的

意见和建议，为期 2个月。

（三）标准编制的主要成员单位及其所做的工作

本文件起草单位：中央宣传部出版产品质量监督检测中心、北京华夏视科技

术股份有限公司、苏州工业园区美柯乐制版印务有限责任公司、中共湖南省委宣

传部出版产品质量监督检测中心、江苏凤凰出版传媒股份有限公司、上海新闻出

版职业技术学校、江苏凤凰新华印务集团有限公司、北京汇林印务有限公司、山

东新华印务有限公司、长沙旭飞智能科技有限公司、北京师范大学出版社（集团）

有限公司、浙江华人数码科技有限公司、安徽中皖佰朗印务有限公司、教育科学

出版社有限公司、江苏省印刷科学技术研究所、北京印刷技术协会。

本文件主要起草人：王伟、王宇飞、王军科、翁云松、薛波、姜永泉、牟少

翔、何虹、张倩、徐韦华、金嵩峰、王涛、廖迪飞、孙文凯、张云峰、徐卫涛、

叶小峰、范浩、米扬。
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本文件起草人姜永泉、翁云松、牟少翔主要负责方案制定、技术内容的确定

以及标准条款编写等工作；王军科为组长，负责组织协调工作；其他起草人王宇

飞、薛波、何虹、张倩、徐韦华、金嵩峰、王涛、廖迪飞、孙文凯、张云峰、徐

卫涛、叶小峰、范浩、米扬负责会议讨论、条款技术细节的斟酌确认等工作。

二、标准编制原则和确定主要内容的论据及解决的主要问题

（一）编制原则

本标准编制在内容上坚持高起点、严要求与适宜性和可操作性相结合的原则。

高起点即标准的编制应考虑到图书期刊印制质量所涉及的相关内容要与国家对

出版和印刷业高质量发展相结合；严要求即标准的编制应严格遵循GB/T 1.1—

2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》及相关法规的要求，又要

考虑标准的技术内容均来自一线实践和验证获得的经验和数据；适宜性和可操作

性要求标准的编制既要充分考虑到我国图书期刊印制质量以及印刷技术的现状

与特点，又要有一个适宜的范围与程度，从而提高标准贯彻实施的可操作性。

本标准将图书期刊的质量要求分为通用要求和分类要求，每类要求中检验项

目的排序遵循“先定性后定量、先外后里”的原则。即定性检验项目在前，定量项

目在后；同时，在定性或定量项目序列中，按封面、切口至内页的顺序排列。

本标准编制遵循“安全优先、效能为本、体验并重”的基本原则，从安全性影

响、信息传递有效性、功能实现、耐久性影响及阅读体验舒适性五个关键维度，

对检验项目的不合格项进行A、B、C三级分类，以确保标准体系的科学性与导向

性，具体见附件1。

（二）确定主要内容的依据

本标准在修订过程中，主要内容的确定基于以下依据：

一是为提升标准的适用性和便利性，对原有结构进行了优化。鉴于原标准将

产品质量要求分为外观、印刷、表面整饰及成型质量等类别，存在外观质量涵盖

范围过宽、部分项目归属交叉、不便于查阅和使用的问题，本次修订不再据此对

检验项目进行分类，而是结合图书期刊的共性特征与差异特点，将技术要求划分

为通用要求（适用于全部图书期刊）和分类要求（按不同装订方式分别适用）。



7

二是结合当前技术发展水平，删除了部分已不适用的项目。考虑到现阶段图

书期刊印刷工艺已较为成熟，实际生产中基本不会出现“岗线”这一质量瑕疵，

因此予以删除；

三是分类要求仅仅适用于平装、精装、骑马订装等三种主流装订方式。考虑

到缝纫订、线装、蝴蝶装、立体书等特殊工艺图书体量较小，因此本标准的分类

要求不对其作出规定。

四是推动检验要求更加科学、可量化。针对连刀页、重影、侧胶开裂、内页

折角等定性的不合格项，在原有基础上进一步明确了可通过定量方式进行判定，

因此调整为定量检验项目，以增强检验结果的一致性和可操作性。

五是为促进质量提升，进一步提高标准要求。具体措施包括：一方面，根据

现有技术加严了部分检验项目的技术要求；另一方面，增加了检验项目和不合格

项；第三，加严了不合格产品的判定规则，将原标准中“存在4项B类不合格项

即判定产品不合格”修订为“当产品存在3项及以上B类不合格项目时，判定为

不合格品”，并明确“3项C类不合格项等同于1项B类不合格项”。

六是优化检测方法，确保检测结果一致性。针对护封尺寸上下偏差，封面内

缩，封面露白，成品尺寸偏差，成品歪斜偏差，覆膜起泡、起皱长度，亏膜宽度，

烫印位置误差，压凹凸位置误差，上光位置误差，模切位置误差，勒口与书芯前

口误差，套书书背字上下误差，小页内缩，套印误差，接版位置误差，订位平移，

订位歪斜，侧胶开裂度，侧胶粘结宽度，丝带书签长度与书芯对角线长度差值，

书壳掀开角度，飘口等项目的检测方法不够详细，导致不同单位检测结果一致性

较差的问题，参照各检测机构通常采用的检测方法，对相关检测方法进行了优化

和验证。

（三）编制过程中解决的主要问题

本标准编制过程中解决的主要问题如下：

a)完善了部分定量项目的检测方法，如护封尺寸上下偏差，封面露白，封面

内缩，成品尺寸偏差，成品歪斜，覆膜起泡、起皱长度，亏膜宽度，烫印位置误

差，压凹凸位置误差，上光位置误差，模切位置误差，破头，套书书背字上下误

差，小页内缩，套印误差，同批同位置色差，同色接版色差，接版位置误差，订

位平移，订位歪斜，侧胶开裂度，侧胶粘接宽度，丝带书签长度与书芯对角线长
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度差值，书壳掀开角度，飘口。

b)将部分定性的不合格项变成定量的检验项目，如连刀页、重影、内页折角

数。

c)增加了部分检验项目的C类不合格项，如封面、护封外观，模切切口外观，

切面外观，内页外观，内页图文外观，护封尺寸上下偏差，封面露白，成品尺寸

偏差，亏膜宽度，勒口与书芯前口误差，页码位置偏差，版心歪斜度，钉锯外观，

钉脚外观，书背外观，背胶外观，侧胶粘接宽度，环衬外观，丝带书签外观。

d）提高了部分检验项目的要求，如提升技术要求的有护封外观、版心歪斜

度、封面露白、同色接版色差等；提升其他要求的有破头、连刀页、封面内缩、

钉锯外观、重影等。

e)增加了部分检验项目，如封面内缩，封面露白，覆膜起泡、起皱长度，亏

膜宽度，烫印位置误差，压凹凸位置误差，上光位置误差，破头，书背宽度与书

背字宽度差，连刀页，小页内缩，重影，内页折角数，订位平移，订位歪斜，侧

胶开裂度，书壳掀开角度等。

f）删除了目前成品上不存在的检验项目岗线高度。

（四）标准前后版本之间对比分析

标准修订内容差异对照见附件 2。

三、主要试验[或验证]情况分析

为确保本标准技术内容的科学性、合理性和可操作性，标准起草工作组在标

准编制过程中开展了充分的试验验证工作。本标准的检验项目中的定量项目的指

标和检验方法采用不同的验证方法：

（一）定量指标的验证

1.书芯粘接强度

为确定边页法测定书芯粘接强度的适宜技术参数，起草组选取按 CY/T 40
测得书芯粘接强度为 4 N/cm～7 N/cm的同批次图书，联合上海新闻出版职业技

术学校、江苏省印刷科学研究所开展边页法验证测试，测试结果见表 1。试验表

明，边页法测试结果与 CY/T 40规定方法的测试结果无明确对应规律，因此无

法依据 CY/T 40的限值推导确定边页法限值。鉴于当前边页法试验数据积累尚不

充分，暂不能合理设定其限值。综上，书芯粘接强度的测试方法及限值维持不变。

表 1 新旧方法测试书芯粘接强度结果对比
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序号 样品名称 测试单位
书芯粘接强度（N/cm）

CY/T 40 测试 边页法测试

1 样品 1

上海新闻出版职业

技术学校

6.8 12.0

2 样品 2 4.8 11.3

3 样品 3 6.2 9.4

4 样品 4 6.2 8.2

5 样品 5 6.6 11.7

6 样品 6

江苏省印刷科学研究所

5.7 10.4

7 样品 7 5.2 9.0

8 样品 8 5.2 6.3

9 样品 9 5.2 10.1

10 样品 10 5.0 6.4

11 样品 11 5.0 5.9

12 样品 12 4.3 7.5

13 样品 13 5.3 10.0

样品 6～样品 13测得结果为 3～4册样品测得结果的平均值。

2.书壳掀开角度

针对书壳掀开角度从 120°提升到 160°的合理性问题，起草组组织中央宣

传部出版产品质量监督检测中心、上海新闻出版职业技术学校、江苏省印刷科学

研究所对 51种精装书的掀开角度进行了测量，测量结果见表 2。

表 2 精装书书壳掀开角度测试结果

样品 掀开角度/° 样品 掀开角度/° 样品 掀开角度/°

1 180 18 ＞160 35 180

2 111.2 19 180 36 180

3 168.2 20 180 37 180

4 147.5 21 180 38 170

5 180 22 170 39 180

6 180 23 165 40 171

7 132.3 24 180 41 180

8 180 25 180 42 180

9 180 26 150 43 145

10 180 27 180 44 180

11 180 28 180 45 180
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样品 掀开角度/° 样品 掀开角度/° 样品 掀开角度/°

12 180 29 180 46 163

13 180 30 180 47 180

14 180 31 120 48 158

15 180 32 180 49 130

16 180 33 160 50 173

17 116.4 34 180 51 163

经测试验证，在书壳掀开角度不低于 120°的 49个样品中，仅有 5个样品掀

开角度不足 160°，不合格占比仅为 10.2%，绝大多数产品可满足 160°的指标要

求，具备指标提升的技术基础。综合考虑，部分采用 EVA热熔胶作为背胶的少

儿精装读物，书壳掀开角度较难达到 120°，若进一步将指标提升至 160°，将大

幅提高该类产品的生产难度，适用性与包容性不足。因此，本次修订书壳掀开角

度指标维持 120°不变。

3.版心歪斜度

针对版心歪斜度≤3.5%的要求过于宽松的问题，起草组制作了不同版心歪斜

度的样品（不同版心歪斜度示例见附件 3）。经起草组成员确认，一致认为版心

歪斜度的技术指标定为≤1.0%合适，当版心歪斜度＞1.5%应被判定为 B类不合

格，当 1.0%＜版心歪斜度≤1.5%应被判定为 C类不合格。

4.书背宽度与书背字宽度差

书背宽度与书背字宽度差的技术指标与《书刊印刷通用设计规范》（CY/T

200-2019）条款 4.6.1保持一致。

（二）检验方法的验证

针对成品尺寸偏差、成品歪斜偏差、重影、套印误差等定量检验项目，采

用实验室间比对方法进行验证。组织多家检验机构对同批样品进行独立检测，并

对检测数据进行统计分析，验证检验方法的重现性和一致性。

1.第一次实验室间比对

验证方法：采用实验室间比对法，由多家检验机构对不同样品进行独立检测。

各机构按照本标准规定的测量方法进行检测，通过比对分析验证检验方法的重现

性和一致性。
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参与机构：（1）中央宣传部出版产品质量监督检测中心（质检中心）；（2）
上海新闻出版职业技术学校（上海）；（3）中共湖南省委宣传部出版产品质量

监督检测中心（湖南）；（4）江苏省印刷科学研究所（江苏）。

试验条件：D65光源，温度为（23±5）℃，相对湿度（60−10
15 ）%。

检测指标：封面露白、成品尺寸偏差、成品歪斜偏差、重影、套印误差、版

心歪斜度、小页内缩、接版位置误差，共 8项。

样品数量：每个指标 3个样品，每个样品由 4家实验室独立检测。

实验数据：

表 3 第一次实验室间比对原始数据

检验项目 样品 上海 江苏 质检中心 湖南 RSD/%

封面露白（mm） 样品 1 2.28 2.72 2.28 2.27 9.3

样品 2 2.83 2.78 2.82 2.85 1.0

样品 3 2.31 2.24 2.24 2.20 2.0

成品尺寸偏差（mm） 样品 1 2.68 2.80 2.78 2.90 3.2

样品 2 3.63 3.36 3.52 3.50 3.2

样品 3 2.70 2.67 2.44 2.20 9.3

成品歪斜偏差（mm） 样品 1 1.41 1.72 1.73 1.50 10.1

样品 2 3.08 2.80 2.91 3.30 7.2

样品 3 1.39 1.54 1.31 1.30 8.0

重影（mm） 样品 1 0.12 0.13 0.15 0.14 9.6

样品 2 0.13 0.10 0.15 0.12 16.7

样品 3 0.12 0.12 0.16 0.14 14.2

套印误差（mm） 样品 1 0.23 0.25 0.23 0.20 9.1

样品 2 0.24 0.25 0.23 0.23 4.0

样品 3 0.24 0.25 0.23 0.22 5.5

版心歪斜度（%） 样品 1 2.15 2.10 1.96 1.90 5.8
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检验项目 样品 上海 江苏 质检中心 湖南 RSD/%

样品 2 2.71 2.40 2.20 2.60 9.1

样品 3 1.93 2.00 1.83 2.10 5.8

小页内缩（mm） 样品 1 3.04 3.08 3.00 2.85 3.4

样品 2 2.07 2.10 2.10 2.05 1.2

样品 3 2.64 2.42 2.40 2.49 4.4

接版位置误差（mm） 样品 1 4.44 4.39 4.34 4.96 6.4

样品 2 4.22 3.96 4.22 4.39 4.2

样品 3 4.42 4.78 4.56 4.55 3.3

数据分析说明：四家实验室按照本标准的方法测试相同样品的小页内缩结果

的 RSD＜5%，封面露白、成品尺寸偏差、版心歪斜度、成品歪斜偏差、接版位

置误差、套印误差等项目结果的 RSD≤10.1%，测试相同样品重影结果的 RSD
≤16.7%。

实验结论：四个实验室测试不同样品的封面露白、成品尺寸偏差、成品歪斜

偏差、套印误差、版心歪斜度、小页内缩、接版位置误差等 7个项目，结果一致

性高（RSD均≤10.1%），检验方法重现性较好；重影项目的结果一致性尚可（RSD
≤16.7%，最小值 9.6%），检测方法重现性也较好。

2.第二次实验间比对

验证项目：针对破头、订位歪斜、订位平移、封面内缩等检验项目的检测方

法，组织 3家检验机构进行补充验证测试。

参与机构：（1）中央宣传部出版产品质量监督检测中心（质检中心）；（2）
江苏省印刷科学研究所（江苏）；（3）上海新闻出版职业技术学校（上海）。

样品数量：12个样品，涵盖“趣味漫画赢在会表达”“理论法：2026年版”

“马承英语课业簿册”“义务教育教科书科学”等不同类型出版物。

实验数据：

表 4 第二次实验室间比对原始数据（破头、订位歪斜）
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序号 样品名称

破头（mm） 订位歪斜（mm）

质检中心 江苏 上海 质检中心 江苏 上海

1 趣味漫画赢在会表达 4.0 3.9 3.8 — — —

2 趣味漫画赢在会表达 6.0 5.8 6.5 — — —

3 理论法：2026 年版 1.8 2.0 2.0 — — —

4 马承英语 课业簿册 — — — 4.5 4.5 4.5

5 马承英语 课业簿册 — — — 10.5 10.5 10.6

6 马承英语 课业簿册 — — — 4.0 4.0 4.0

表 5 第二次实验原始数据（订位平移、封面内缩）

序号 样品名称

订位平移（mm） 封面内缩（mm）

质检中心 江苏 上海 质检中心 江苏 上海

7 马承英语 课业簿册
上：7.2

下：5.8

上：7.1

下：5.8

上：7.3

下：5.6
— — —

8 马承英语 课业簿册
上：7.1

下：6.3

上：7.3

下：6.4

上：7.3

下：5.8
— — —

9 马承英语 课业簿册
上：7.0

下：6.7

上：7.1

下：7.0

上：6.9

下：7.0
— — —

10 义务教育教科书 科学 二年级 — — — 1.8 1.7 1.9

11 义务教育教科书 科学 二年级 — — — 1.8 1.8 1.9

12 义务教育教科书 科学 二年级 — — — 0.9 0.9 0.9

*注：订位平移数据格式为上偏差、下偏差分别测量

数据分析：

1. 破头：三家实验室分别按照本标准测试方法测试三个样品，结果的一致

性较好（RSD在 2.6%～6.0%之间），表明测量方法较稳定，重现性良好。

2. 订位歪斜：三家实验室分别按照测试方法测试三个样品，结果几乎完全

一致（RSD在 0.0%～0.5%之间），表明测量方法稳定，重现性极佳。

3.订位平移：取三家实验室分别按照测试方法测试的上下偏差中的最大值后，

三个样品测试结果的 RSD在 0.8%～1.6%之间，表明测量方法稳定，重现性很好。

4.封面内缩：三家实验室分别按照测试方法测试三个样品的结果高度一致

（RSD 0.0%～5.6%），表明测量方法较稳定，重现性良好。
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实验结论：订位歪斜、订位平移、封面内缩、破头等四个检验项目，三家实

验室测试不同样品结果一致性极高（RSD均≤6.0%），检验方法重现性较好。

3.第三次实验间比对

验证项目：针对覆膜起泡长度、亏膜等项目的检验方法，组织 3家检验机构

进行补充验证测试。

参与机构：（1）中央宣传部出版产品质量监督检测中心（质检中心）；（2）
江苏省印刷科学研究所（江苏）；（3）上海新闻出版职业技术学校（上海）。

样品数量：4个。

实验数据：

表 6 第三次实验室间比对原始数据

检验项目 样品 上海 江苏 质检中心 RSD/%

覆膜起泡长度（mm） 样品 1 154.9 155.0 155.0 0.04

样品 2 276.1 276.1 276.3 0.04

亏膜（mm） 样品 1 3.0 3.3 3.1 4.9

样品 2 2.5 2.6 2.5 2.3

数据分析：

1. 覆膜起泡长度：三家实验室分别按照测试方法测试两个样品的结果几乎

完全一致（RSD =0.04%），表明测量方法非常稳定，重现性非常好。

2. 亏膜：三家实验室分别按照测试方法测试两个样品的结果差别较小（RSD
2.3%—4.9%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

实验结论：覆膜起泡长度、亏膜宽度，三家实验室按照本标准测试的结果一

致性较好（RSD均＜5.0%），检验方法重现性较好。

4.第四次实验间比对

验证项目：针对勒口与书芯前口误差、套书书背字上下误差、同批同位置色

差、丝带书签长度与书芯对角线长度差值、书壳掀开角度、飘口项目的检验方法，

组织 3家检验机构进行补充验证测试。

参与机构：（1）中央宣传部出版产品质量监督检测中心（质检中心）；（2）
江苏省印刷科学研究所（江苏）；（3）上海新闻出版职业技术学校（上海）。
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样品数量：4个。

表 7 第四次实验室间比对原始数据

检验项目 样品 上海 江苏 质检中心 RSD/%

勒口与书芯前口误差 样品 3 1.4 mm 1.4 mm 1.5 mm 4.0

套书书背字上下误差 样品 4 2.2 mm 1.9 mm 2.1 mm 7.4

同批同位置色差 样品 5 3.2 3.2 3.3 1.8

丝带书签长度与书芯

对角线长度差值

样品 6

31 mm 30 mm 29 mm 3.3

书壳掀开角度 156° 165° 161° 2.8

飘口

最小值 3.0 mm 2.8 mm 2.9 mm 3.4

最大值 3.5 mm 3.9 mm 3.7 mm 5.4

数据分析：

1.勒口与书芯前口误差：三家实验室分别按照测试方法测试相同样品结果的

几乎完全一致（RSD=4.0%），表明测量方法非常稳定，重现性非常好。

2.套书书背字上下误差：三家实验室分别按照测试方法测试相同样品的结果

差别较小（RSD=7.4%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

3.同批同位置色差：三家实验室分别按照测试方法测试相同样品的结果差别

较小（RSD=1.8%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

4.丝带书签长度与书芯对角线长度差值：三家实验室分别按照测试方法测试

相同样品的结果差别较小（RSD=3.3%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

5.书壳掀开角度：三家实验室分别按照测试方法测试相同样品的结果差别较

小（RSD=2.8%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

6. 飘口：三家实验室分别按照测试方法测试相同样品的结果的最大值和最

小值的差别较小（RSD 3.4%～5.4%），表明测量方法较稳定，重现性较好。

实验结论：勒口与书芯前口误差、套书书背字上下误差、同批同位置色差、

丝带书签长度与书芯对角线长度差值、书壳掀开角度、飘口，三家实验室按照本

标准测试的结果一致性较好（RSD均＜10.0%），检验方法重现性较好。

5、实验综合结论
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通过四次实验室间比对和数据分析，得出以下结论：

（1）检验方法重现性良好：大部分检验项目的实验室测试结果的 RSD 在

10%以内。其中订位歪斜、覆膜起泡（RSD 0.0%～0.5%），订位平移、同批同

位置色差（RSD 0.4%～2.2%），封面内缩、小页内缩、破头、勒口与书芯前口

误差、书壳掀开角度、丝带书签长度与书芯对角线长度差值、飘口（RSD 0.0%～

5.6%），破头、接版位置误差（RSD 2.6%～6.4%），封面露白、成品尺寸偏差、

套印误差、版心歪斜度、套书书背字上下误差（RSD 1.0%～9.3%），成品歪斜

偏差（RSD 7.2%～10.1%）,重影（RSD 9.1%～16.7%）等项目重现性优异。

（2）标准适用性：四次实验涵盖封面露白、成品尺寸偏差、成品歪斜偏差、

重影、套印误差、版心歪斜度、接版位置误差、破头、订位歪斜、订位平移、小

页内缩、封面内缩、覆膜起泡、亏膜、勒口与书芯前口误差、套书书背字上下误

差、同批同位置色差、丝带长度、书壳掀开角度、飘口等检验项目，验证了 GB/T
34053.3标准技术要求的科学性和检验方法的可行性。

（三）综合验证结论

通过对定量指标的检验方法进行验证（实验室间比对）的方式，对本标准的

技术内容进行了较全面的验证，得出以下综合结论：

1.检验方法重现性好：实验室间比对结果表明，大部分检验项目检验方法的

实验室间比对结果的 RSD在 10%以内，证明本标准规定的检验方法具有良好的

重现性和一致性。个别检验项目检验方法比对结果 RSD超过 10%，如成品歪斜、

重影，这可能与测量方法或样品均匀性有关。

2.标准适用性强：本标准适用于图书期刊印制质量检验，验证样品覆盖主要

出版单位和印刷企业，具有广泛的代表性。

综上所述，本标准所列技术要求是合理的，所列试验方法是可靠、可行的，

能够满足图书期刊印制质量检验的需要。

四、知识产权情况说明

本标准未涉及专利文件及其他知识产权文件。

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

本次标准修订，通过提升技术指标、增加检验项目并对其不合格项进行A、

B、C分类管理，明显增强了标准的适用性与引导性，将对出版和印刷行业的高
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质量发展产生积极推动作用。尤为重要的是，此次修订从未成年人身心健康出发，

基于安全性原则对不合格项进行分级，为保护中小学生健康权益提供了有力保障。

六、采用国际标准和国外先进标准情况

本标准未采用国际标准和国外先进标准。

七、与现行相关法律法规、规章及相关标准的协调性

该标准与现行法律法规和强制性国家标准没有冲突。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

标准在制定的过程中对标准适用范围是否包含教辅材料、是否设置同批同位

置色差和C类不合格项以及A类、B类和C类不合格项间的转换存在重大分歧。

1.关于本标准是否设置同批同位置色差要求，在修订过程中存在不同意见。

针对分歧点为测量重复性的问题，起草组组织中央宣传部出版产品质量监督检测

和江苏省印刷科学研究所对7种图书的同批同位置色差进行了测量验证，测量结

果见附件4。从测试结果可以看出，样品同批同位置色差多次测量的RSD≤5%，两

次测量的相对偏差处于1.5%～9.1%区间，即便同批同位置色差值≤0.6时，仍呈

现该偏差特征。测试验证表明，同批同位置色差测量的重复性较好。因此，起草

组决定保留对同批同位置色差的要求。

2.关于本标准是否设置同色接版色差要求，在修订过程中存在不同意见。经

研究，主要考虑如下：一是本标准为产品标准，图书期刊的内页在成品状态下无

法保留测控条，因而难以在成品上对接版图的色差进行准确、可重复的测量；二

是在实际印制过程中，接版图往往存在色差，尤其是当接版图跨越两个印张时，

色差更为显著；三是当色差ΔΕab
∗ ＞3时，人眼已能明显感知。为保障成品外观质

量的一致性，需将色差控制在人眼可接受的阈值以内。起草组将同色接版色差的

技术要求确定为ΔΕab
∗ ≤3，并采用定性方法（如目视比对）作为检验判定手段。

3.关于本标准的检验项目是否设置C类不合格项，在修订过程中存在不同意

见。经研究，主要考虑如下：若将部分轻微质量瑕疵直接定为B类不合格，则要

求过于严格；但若对这些轻微瑕疵不加限定，又可能出现多个轻微瑕疵累积导致

图书期刊整体质量下降，甚至劣于不合格产品的情况。为避免因缺乏对轻微质量

瑕疵的合理管控而影响产品质量，切实提升图书期刊整体水平，起草组决定：根

据实际情况，合理设置部分检验项目的C类不合格项。
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九、标准性质的建议

该标准规定了图书期刊的印制质量要求，作为推荐性国家标准即可。

十、贯彻标准的要求和措施建议

该标准发布后，建议组织标准宣贯，推动标准的实施，因标准涉及的企业（包

括出版单位和印刷企业）较多，建议在标准发布后过渡6个月实施，给足企业充

足的时间调整设计和生产工艺，为标准的实施做好准备。

十一、替代或废止现行相关标准的建议

该标准代替GB/T 34053.3-2017《纸质印刷产品印制质量检验规范第3部分：

图书期刊》，过渡期6个月。

十二、其它应予说明的事项

无。

国家标准《纸质印刷产品印制质量检验规范第 3

部分：图书期刊》编制工作组

2026年 10月 30日
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附件 1

不合格分类原则

一、安全性影响维度

A类特征：存在明确的、即刻的或长期积累性的人身伤害风险。示例：

骑马钉钉脚尖锐外翘易划伤手；肉眼可辨的套印误差和重影，长期阅读可能

导致视力受损等。

B/C类特征：在本维度下一旦构成风险即应归为A类，原则上B、C类
不合格在此维度不应存在，轻微的安全隐患也须从严管控。

二、信息传递有效性维度

A 类特征：图文信息错误、丢失、严重扭曲或无法辨认，致使读者无法

获取或错误获取信息。例如有效图文被裁切、跨页接版处图文缺失、严重色

差、缺笔断划、影响阅读的脏迹等。

B类特征：对信息传递造成可察觉的干扰或偏差，但未阻断或歪曲核心

信息。例如较小的成品尺寸偏差、较小的跨页接版误差等。

C类特征：信息有效传递是图书期刊的核心价值，原则上C类不合格在

此维度不应存在。

三、功能实现维度

A类特征：导致产品基本阅读功能完全丧失或严重受阻。例如散页、掉

页、多张书页粘连无法翻开、错帖漏帖等。

B类特征：对基本功能有影响但可克服，或影响次要功能。例如少量

页面连刀页。

C类特征：阅读作为图书期刊的基本功能，原则上C类不合格在此维度

不应存在。

四、耐久性影响维度

A 类特征：极有可能导致产品在短期正常使用内失效。例如书芯粘结

强度≤2.5N/cm、侧胶完全开裂长度过大、破头长度过大等。

B类特征：可能降低产品的长期耐用性，但短期内仍可正常使用。例如

背胶有空泡但未断裂、侧胶轻微开裂等。

C类特征：对耐久性影响微乎其微或无法预测。例如背胶存在气泡但粘

接牢固等。
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五、阅读体验舒适性维度

A类特征：严重的外观缺陷，使产品在常规销售环境下被普遍视为“残

次品”，严重损害购买意愿。例如大面积脏污、切口破损、纸张破裂等。

B类特征：明显的外观瑕疵，影响美观，但在销售或使用中尚可被多数

消费者接受。例如书背字在允差范围内轻微偏移或歪斜、折痕、折角、墨

色不匀、整体不平服、切口起毛、书芯不齐等。

C类特征：细微的外观瑕疵，通常为工业化批量生产难以完全避免，不

影响普通消费者的购买和使用决策。例如小墨点、轻微刀花、勒口与书芯

前口误差、版心小幅度歪斜、轻微圆背、纸毛导致的白点等。
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附件 2

GB/T 34053.3修订内容差异对照

序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

1 1

GB/T 34053的本部分规定了图书和期刊类印刷产品印制质量

检验所涉及的术语和定义、印制质量要求，检验方法和判定规则。

1

本文件规定了图书期刊类印刷产品印制质量的技术要求、描述了对应的

检验方法和判定规则、界定了所涉及的术语和定义。

内容变更

本部分适用于图书期刊类印刷产品印制质量检验和判定。其

他书籍本册产品，包括目录、说明书、宣传册、非出版物的

书册、单页、卡片等纸质印刷品，可参照本文件进行印制质

量检验和判定。

本文件适用于图书和期刊类印刷产品通用印制质量检验以及骑马订装、

平装和精装特有装订质量检验。其他书籍本册产品包括目录、说明书、

宣传册、非出版物的书册、单页、卡片等纸质印刷品可参照本文件进行

印制质量检验。

本文件不适用于中小学教科书及教辅印制质量检验和判定。 本文件不适用于中小学教科书印制质量检验。

2 3 GB/T 34053.1.1界定的术语和定义适用于本文件 3

GB/T 34053.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 订位平移 stapling position deviation

骑马订的钉锯沿折缝线偏离规定位置的现象。

3.2订位歪斜 staple skew 骑马订的钉锯偏离折缝线的现象。

3.3重影 doubling同一颜色图文同一部位出现非设计性肉眼可辨的双

重轮廓。[来源：GB/T 34053.1-2017，定义3.3.1，有修改]

3.4 切口 cutting edges 成品加工的裁切位置。

内容新增

3 表 1
成品尺寸偏

差/ mm
±1.5

A 类 ＜-3.0 或＞3.0

表 1-11
成品尺寸偏

差/mm

≤1.5

A 类 ＞3.0

内容变更
B 类 (2.5,3.0]

B 类
[-3.0,-1.5)、

(1.5,3.0]

C 类 (1.5,2.5]

精装书籍对成品尺寸偏差不作要求



22

序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

4 表 1
成品歪斜

误差/mm
≤1.5

A 类 ＞3.0

表 1-12
成品歪斜

偏差/mm

≤1.5
A 类 ≥3.0

内容变更
B 类 （1.5，3.0]

B 类 （1.5，3.0）

精装书籍对成品歪斜误差不作要求。

5 表 1
版心歪斜度

/%
≤3.5 B 类 ＞3.5 表 1-31

版心歪斜

度/%
≤1.0

B 类 ＞1.5
内容变更

C 类 (1.0,1.5]

6 表 1
护封尺寸上

下偏差/mm
≤2.0 B 类 ＞2.0 表 1-8

护封尺寸上

下偏差/mm
≤2.0 C 类 ＞2.0 内容变更

6 表 1

封面勒口与

书芯前口误

差/mm

0.0～2.0 B 类 ＜0.0 或＞2.0 表 1-19

勒口与书芯

前口误差

/mm

≥0，≤2

B 类 ＜0

内容变更
C 类 ＞2.0

7 表 1
岗线高度

/mm
≤1.0 B 类 ＞1.0 内容删除

8 表1
书背字平移

误差/mm

书背

宽度

平移

允差
A 类

B 类 平

移允差

表 1-21
书背字平移

偏差/mm

书背

宽度
偏差 A 类

C 类

偏差

内容变更

≤10 ≤1.0 当书背宽

大于书背

字宽时，

书背字进

入封 1或

封 4

＞1.0 ≤10 ≤1.0

--

＞1.0

10 ～20 ≤2.0 ＞2.0 10～20 ≤2.0 ＞2.0

20 ～30 ≤2.5 ＞2.5 20～30 ≤2.5 ＞2.5

＞30 ≤3.0 ＞3.0 ＞30 ≤3.0 ＞3.0

9 表1
书背字歪斜

误差/mm

书背

宽度

歪斜

允差
A 类

B 类歪

斜允差 表 3-1 书背外观
方正、平实、

干净

A 类
书背字进入

封一或封四

内容变更

≤10 ≤0.7
书背字因

歪斜进入

封面

＞0.7 B 类 书背字明显歪斜

10 ～20 ≤1.5 ＞1.5

表 4-3 书背外观 干净，挺括

A 类
书背字进入

封一或封四

20 ～30 ≤1.8 ＞1.8
B 类 书背字明显歪斜

＞30 ≤2.0 ＞2.0
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

10 表1 成品裁切
光滑、

完整

A类

破头长度＞

5.0mm，有效图文

被裁切

表 1-4 切面外观 光滑

A 类
切面破损、影响识别

的脏迹

内容变更

B 类 严重刀花、脏迹

C 类
切口起毛、切口不齐、

轻微脏迹

B类
严重刀花、破头

或连刀页

表 1-20 破头/mm ≤3.0
A 类 ＞5.0

B 类 (3.0，5.0]

表 1-24
连刀页/

张
0

A 类 ≥8

B 类 [4，8)

C 类 2

11 表1 模切切口 光滑、平整 B类
毛边、破口、有

压痕
表 1-3

模切切口

外观
光滑、平整

B 类 破口
内容变更

C 类 毛边

12 表 1
模切位置误

差/mm
≤0.5 B 类 ＞0.5 表 1-18

模切位置

误差/mm ≤0.5 B 类 ＞0.5 内容不变

13 表1 整体外观
整洁，平服，

完整
A类

封面严重破损；封

面有大面积或严

重脏污；版心有破

损；版面有脏污、

异色点或划痕，且

影响阅读

表 1-2
封面、护封

外观

干净，平整、

完整

A 类

封面脱落，严重的破裂、

脏迹、掉色，划伤

内容变更

影响识别的缺笔、断画、

图像缺网、糊版、异色，

缺色

B 类

较重的破裂、脏迹、

掉色，皱褶、爆裂，

折角、严重划痕

不影响识别的缺笔、

断画、异色、糊版

C 类
较重划痕

不影响识别的图像缺网，
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

墨色虚淡

13

（续）
表1 整体外观

整洁，平服，

完整
B类

有压痕，有脏迹，

有未触及版心的

破页，但不影响

阅读

表 1-5 内页外观
完整、平整、

干净

A 类 严重破损

内容变更

B 类 轻微破损

C 类 轻微划伤

表 1-1 整体外观 平服 B 类 严重不平服

14 表1 封面外观

封面露白宽

≤2.0
B 类

封面露白宽＞

2.0
表 1-10

封 面 露 白

/mm
≤1.0

B 类 ＞2.0

内容变更
C 类 （1.0,2.0]

封面小于书

芯≤2.0
B 类

封面小于书芯＞

2.0
表 1-9

封面内缩

/mm
≤2.0

A 类 ＞3.0

B 类 （2.0， 3.0]

15 表1 书背外观 方正，平实 B类
有空泡、褶皱、

圆背、破口

表 3-1 书背外观
方正、平实、

干净

A 类 断裂

内容变更

B 类 皱褶

C 类 明显圆背

表 3-2 背胶外观 均匀、平整
B 类 严重空泡

C 类 空泡、不均匀

16 表1 钉锯外观 钉脚平服 A类

有坏钉、垂钉、

重钉、漏钉、掉

页

表 2-1 钉锯外观

平整、牢固、

完整、长度

适当

A 类
断锯、多钉、断裂尖、少

钉脚、断钉、钉脚外翘
内容变更

B 类 漏钉、重钉、长度不当

C 类 凹心钉

17 表1 压槽外观

槽线平直、

槽面平整、

槽形牢固

清晰

A类 槽面破裂

表 4-2 压槽外观

槽线平直、槽

面平整、槽形

牢固清晰

A 类 槽面破裂
内容变更

B类 槽面褶皱、起泡 B 类 槽面褶皱、起泡

18 表1 丝带
粘贴在书背

居中位置，
A类 粘结不牢脱落 表 4-7

丝带书签

外观

粘贴在书背

居中位置，
B 类 丝带书签脱落 内容变更
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

粘正、粘平、

粘牢

粘正、粘平、

粘牢
C 类 抽丝

19 表1
丝带长度/

mm

比书芯对角

线长度长

20±5

B 类 ＜15 或＞25 表 4-8

丝带书签长

度与书芯对

角线长度差

值/mm

20±5 B 类 ＜15 或＞25 内容变更

20 表2 文字、线条 清晰，完整

A类

影响阅读的重

影、缺笔、断划、

糊字、缺字，页

码出血

表 1-6
内页图文外

观
清晰，完整

A 类

影响识别的缺笔、断画、

糊版、异色，图文缺失，

缺色，影响辨识的文字不

清晰

内容变更

B类

不影响阅读的轻

微重影、缺笔、

断划、断线，墨

色虚淡

B 类

不影响识别的缺笔、断

画、糊版、异色、图文缺

失、缺色，不影响辨识的

文字不清晰，文字严重墨

色不匀

C 类 实地虚花

表 1-27 重影/mm ≤0.1
A 类 ＞0.2

B 类 （0.1，0.2]

21 表2 图像

完整，层次

清楚，亮、

中、暗调分

明

A类

图像模糊不清，

影响辨识；图像

缺失或缺色

表 1-6
内页图文外

观

清晰，完整，

图像阶调分

明

A 类

图文缺失，缺色，影响辨

识的图像层次不清、文字

不清晰，接版处图文缺失

或重复，图文（非接版

图文）分离
内容变更

B 类

不影响识别的图文缺失、

缺色，不影响辨识的图像

层次不清、文字不清晰

C 类
实地虚花、不影响识别的

图像缺网

22 表2 页面外观 平整，干净 A类 影响阅读的脏迹 表 1-5 内页外观 完整、平整、 A 类 影响识别的脏迹、 内容变更
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

干净 褶皱、折角

B类
明显褶皱、折痕，

脏迹
B 类 不影响识别的褶皱、脏迹

23 表2
套印误差

/mm

封

面

≤

0.10

A 类 ＞0.20

表 1-26
套印误差

/mm

封

面

≤

0.10

A 类 ＞0.15

内容变更
B类 （0.10，0.20] B 类 （0.10，0.15]

正

文

≤

0.20

A 类 ＞0.30 正

文

≤

0.20

A 类 ＞0.25

B 类 （0.20，0.30] B 类 （0.20，0.25]

24 表2
同批同位置

色差△E*

ab

L*
＞

50.

00

≤

6.0

0

B 类 ＞6.00

表 1-28
同批同位置

色差△E*

ab

L*
＞

50.

00

≤

6.00
B 类 ＞6.00

L*
≤

50.

00

≤

5.0

0

B 类 ＞5.00

L*
≤

50.

00

≤

5.00
B 类 ＞5.00

25 表2
同色接版色

差△E*

ab

L*
＞

50.

00

≤

6.0

0

B 类 ＞6.00

表 1-29
同色接版色

差△E*

ab

≤3.00 B 类 ＞3.00
L*
≤

50.

00

≤

5.0

0

B 类 ＞5.00

26 表3 覆膜

覆膜后图文

清晰，表面

干净、平整，

粘结牢固

A类

起泡、起皱最大

长度＞3mm，纸膜

剥离，膜与纸间

含异物

表 1-2
封面、护封

外观

干净，平整、

完整

A 类 膜与纸间含异物

内容变更

B 类 封面严重卷曲

C 类
膜与纸间有白点、

封面较重卷曲

B类
小白点、小气泡，

封面卷曲
表 1-13

覆膜起泡、

起皱长度

/mm

≤2.0
A 类 ＞3.0

B 类 (2.0，3.0]

覆膜完整 A类 亏膜宽度＞ 表 1-14 亏膜宽度 ≤1.0 A 类 ＞3.0
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

3.0mm /mm B 类 (2.0，3.0]

B 类
亏膜宽度≤

3.0mm
C 类 (1.0，2.0]

27 表3 上光

涂布均匀

局部

A类 皲裂、脱落
表 1-2

封面、护封

外观

干净，平整、

完整

A 类 光油皲裂、脱落

内容变更
B类 涂布不均匀 C 类 光油涂布不均匀

上光位置误

差≤1.0mm
B 类

部上光位置误差

＞1.0mm
表 1-17

上光位置

误差/mm
≤1.0 B 类 ＞1.0

28 表3 烫印/mm

清晰，牢固

A类

1/2 烫箔部分掉

箔粉或糊版、漏

烫，且影响识读
表 1-2

封面、护封

外观

干净，平整、

完整

A 类
影响识别的烫印

糊版、漏烫

内容变更
B类

不影响识读的糊

版、花版、漏烫

B 类
不影响识别的烫印

糊版、漏烫

C 类 烫印虚花

位置误差≤

0.5

A 类 位置误差＞1.0

表 1-15
烫印位置误

差/mm
≤0.5

A 类 ＞1.0

B 类
位置误差

（0.5,1.0]
B 类 （0.5,1.0]

29 表3 压凹凸/mm

轮廓清晰，

位置误差≤

0.5

A 类 位置误差＞1.0

表 1-16
压凹凸位置

误差/mm
≤0.5

A 类 ＞1.0

内容变更
B类

爆裂，位置误差

（0.5,1.0]
B 类 （0.5,1.0]

30 表4
书

芯

书页

版面、页码

顺序正确
A类

版面、页码顺序

不正确
表 1-5 内页外观

版面、页码顺

序正确
A 类 错帖

内容变更页边整齐，

小页内缩

≤2.0mm

B 类
小页内缩＞

2.0mm
表 1-25

小页内缩

/mm
≤2.0 B 类 ＞2.0mm

页码

位置

误差

全书误差≤

5.0
B 类 全书误差＞5.0 表 1-30

页码位置偏

差/mm
全书

≤

5.0

B 类 ＞7.0
内容变更

C 类 （5.0,7.0]
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

/mm
相连页误差

≤3.0
B 类 位置误差＞3.0

相连

页

≤

3.0

B 类 ＞5.0

C 类 （3.0,5.0]

31 表4

胶

粘

订

书芯

与背

胶

粘贴牢固
A类

散页、掉页、背

胶断裂，书背胶

及侧胶同时脱胶

长度＞1/5书背长

表 3-2 背胶外观 均匀、平整

A 类 背胶断裂（胶粘订）

内容变更
B 类

背胶断裂（锁线订）、严

重空泡、露胶根

B类 EVA 胶露胶根 C 类 空泡、不均匀

书芯

粘结

强度/

（N/c

m）

＞4.5 B 类 ≤4.5 表 3-3
书芯粘结强

度/（N/cm）
＞4.5

A 类 ≤2.5

内容变更

B 类 （2.5,4.5]

侧胶

粘结

宽度

/mm

3.0 ～6.0

A 类 0 表 3-5
侧胶粘结宽

度/mm
3.0～7.0

A 类 0

内容变更

B 类 ＜3.0 或＞7.0

C 类 溢胶

B类

（0，3.0]或＞

6.0；

侧胶部分开裂

表 3-4 侧胶开裂度 0

A 类 ≥0.2

B 类 （0,0.2）

32 表4

骑

马

订

订位

/mm

外钉眼距书

脊长上下各

1/4 处，允

差±3.0

B 类 ＜-3.0，＞3.0 表 2-2
订位平移

/mm
≤3.0 B 类 ＞3.0 内容变更
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

钉锯位于折

缝上,偏离

或歪斜折缝

≤1.0

A 类 ＞2.0

表 2-3
订位歪斜

/mm
≤1.0

A 类 ＞1.5

内容变更

B类 （1.0，2.0] B 类 （1.0，1.5]

33 表4

锁

线

订

锁线

线组分布均

匀，松紧适

当，线径与

针孔大小相

适应

B类
出套、漏锁、断

线、有线圈
表 1-7 锁线外观

完整、分布均

匀、松紧得当
B 类

漏锁、断线、出套、

有线圈
内容变更

34 表4

缝

纫

订

订线

平直，歪斜

≤2.0mm；上

线和底线对

称锁紧，断

线≤1针

B类

歪斜＞2.0mm；漏

针、出套、扎豁，

断线＞1针

内容删除

35 表4

精

装
书壳

平整，四角

垂直
B类

明显翘曲，四角

不垂直
表4-1 书壳外观

平整、四角

垂直
B 类 四角不垂直、明显翘曲 内容变更

掀开角度≥

120°
B 类

掀开角度＜

120°
表4-9

书壳掀开角

度/°
≥120

B 类 ＜120

内容变更无压槽的精装书籍，对书壳掀

开角度不作要求

精

装

飘

口

/

m

m

A

5

及

以

下

3.0±0.5 B 类 ＜2.5，＞3.5

表4-10

飘

口

/mm

≤

32

开

本

3.0±0.5 B 类 ＜2.5，＞3.5

内容变更
A

4

、

B

4

3.5 ±0.5 B 类 ＜3.0，＞4.0

16

开

本

3.5±0.5 B 类 ＜3.0，＞4.0
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序号
GB/T 34053.3 修订前 GB/T 34053.3 修订后

备注
条款号 内容 条款号 内容

A

3

及

以

上

4.0 ±0.5 B 类 ＜3.5，＞4.5

≥8

开

本

4.0±0.5 B 类 ＜3.5，＞4.5

35 表4
精

装

堵头

布

线棱整齐外

露，平服牢

固，两端光

滑，长度应

包住书芯背宽

B类 堵头布偏 表4-4 堵头布外观

线棱整齐外

露，平服牢

固，两端光滑

A 类 堵头布缺失

内容变更

B 类
堵头布明显偏、

堵头布开胶

环衬
粘结牢固，

平整
B类

粘结不完全，明

显褶皱
表4-5 环衬外观

粘结牢固，平

整

A 类 断裂

内容变更B 类 粘结不完全，明显褶皱

C 类 明显歪斜

36 表1-22

书背宽度与

书背字宽度

差/mm

≥2.0mm C 类 ＜2.0mm 内容新增

37 表1-33
内页折角数

/张
0

B 类 ＞2

C 类 (0,2]

38 表4-4 书背外观 牢固 B 类 背胶断裂 内容新增

39 6.1

经检验，受检样品存在 1 项及以上 A 类不合格项目，或

存在 4 项及以上 B 类不合格项目时，判定其为不合格品。

否则，判定其为合格品。

6.1

经检验，受检样品存在1项及以上A类不合格项目，或存在3项及

以上B类不合格项目时，判定其为不合格品，存在3项C类不合格

项，等同于1项B类不合格项。

内容变更
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附件 3

版心歪斜度示意图

以下各种版心歪斜度的示意图，使用A4纸打印，可获得版芯规格约为

144mm*210mm的样品。
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版芯歪斜度：0.87%



33

版芯歪斜度：1.05%



34

版芯歪斜度：1.22%



35

版芯歪斜度：1.40%



36

版芯歪斜度：1.57%



37

版芯歪斜度：1.75%
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附件 4

同批同位置色差测试数据

依据 GB/T 34053.3-202X 附录 C 规定方法，对批量抽检样品逐一测定

同位置色度值。进行多轮复测时，需待上一轮全部样品测试完成后，再启

动新一轮全部样品的测定。

批量

样品1

第一次测量 第二次测量 第三次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab L a b △E*
ab

1 68.85 20.78 14.31 1.49 68.69 20.9 14.1 1.33 68.76 20.89 13.98 1.34

2 68.96 20.17 14.1 2.07 68.98 20.04 14.13 2.24 68.98 20.02 14.01 2.22

3 67.81 24.31 15.18 2.51 67.8 24.27 14.82 2.35 67.72 24.36 14.78 2.46

4 66.83 24.47 13.87 2.74 66.86 24.43 13.82 2.66 66.92 24.32 13.66 2.57

5 66.49 24.71 13.67 3.14 66.46 24.78 13.42 3.20 66.45 24.87 13.22 3.35

6 68.52 20.89 13.74 1.29 68.52 20.88 13.72 1.31 68.50 20.94 13.64 1.23

7 66.65 23.99 14.02 2.44 66.51 24.00 13.62 2.52 66.39 23.74 13.99 2.41

8 68.81 20.36 13.99 1.84 68.75 20.32 13.94 1.89 68.70 20.44 13.81 1.74

9 69.16 19.99 14.34 2.33 69.14 19.90 14.26 2.44 69.06 19.88 14.37 2.41

10 66.97 23.75 13.15 2.25 67 23.80 13.18 2.19 66.88 23.83 13.38 2.23

11 68.81 20.46 13.67 1.79 68.72 20.54 13.56 1.72 68.79 20.50 13.64 1.74

12 68.13 23.98 14.89 2.07 68.1 23.99 14.77 2.05 68.19 23.75 14.82 1.89

13 68.89 20.15 14.29 2.08 68.87 20.27 14.26 2.00 68.83 20.16 14.24 2.05

14 68.82 20.40 14.39 1.84 68.88 20.46 14.37 1.85 68.91 20.40 14.48 1.91

15 68.87 20.33 14.13 1.89 68.89 20.27 14.12 1.99 68.83 20.33 14.10 1.88

16 68.84 20.47 14.01 1.75 68.79 20.52 13.97 1.72 68.91 20.33 14.23 1.93

17 68.85 20.30 14.15 1.91 68.96 20.14 14.19 2.14 68.83 20.3 13.96 1.90

18 68.44 23.51 14.09 1.45 68.44 23.44 14.06 1.37 68.32 23.49 14.01 1.44

19 67.83 24.39 14.29 2.34 67.76 24.33 14.13 2.26 67.77 24.28 14.12 2.24

20 66.79 24.29 13.12 2.77 66.68 24.89 12.89 3.32 66.69 24.53 12.94 3.03

均值 68.17 22.09 14.07 68.14 22.11 13.97 68.12 22.07 13.97

同批同位置色差 3.14 同批同位置色差 3.32 同批同位置色差 3.35

批量

样品 1

第四次测量 第五次测量 第六次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab L a b △E*
ab

1 68.87 20.86 14.02 1.43 68.76 21.05 14.01 1.17 68.82 20.81 13.89 1.42

2 69.03 20.16 14.25 2.14 69.11 20.19 14.05 2.09 69.09 20.11 14.15 2.16

3 67.83 24.35 14.94 2.44 67.94 24.2 15.1 2.39 67.9 24.25 15.02 2.42

4 67.02 24.37 13.73 2.56 67.06 24.36 13.75 2.57 67.08 24.32 13.71 2.52

5 66.59 24.78 13.59 3.14 66.51 24.86 13.44 3.31 66.43 24.99 13.21 3.50

6 68.54 20.96 13.68 1.26 68.73 20.85 13.8 1.35 68.6 20.96 13.63 1.24

7 66.41 23.83 13.98 2.46 66.62 23.95 14.06 2.46 66.34 23.93 14.01 2.62
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批量

样品 1

第四次测量 第五次测量 第六次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab L a b △E*
ab

8 68.73 20.33 14.06 1.86 68.80 20.39 14.15 1.80 68.85 20.36 14.02 1.84

9 69.07 20.02 14.29 2.29 69.21 19.92 14.28 2.39 69.22 19.89 14.36 2.44

10 66.94 23.97 13.34 2.34 66.96 23.90 13.21 2.35 67.03 23.89 13.32 2.26

11 68.77 20.67 13.73 1.59 68.74 20.52 13.68 1.68 68.77 20.55 13.52 1.70

12 68.14 23.95 14.95 2.06 68.37 23.73 14.79 1.82 68.41 23.76 14.76 1.86

13 68.81 20.22 14.3 2.01 68.90 20.17 14.36 2.06 68.88 20.26 14.36 1.97

14 68.93 20.5 14.39 1.81 68.95 20.44 14.38 1.83 68.91 20.4 14.37 1.86

15 68.89 20.37 14 1.88 68.84 20.42 14.06 1.78 68.96 20.31 14.03 1.92

16 68.92 20.37 14.14 1.89 68.99 20.28 14.15 1.97 68.92 20.38 14.15 1.85

17 68.88 20.2 14.07 2.03 68.85 20.29 14.02 1.90 68.95 20.19 14.09 2.03

18 68.34 23.56 13.97 1.47 68.47 23.41 14.10 1.35 68.37 23.5 14.06 1.43

19 67.82 24.33 14.23 2.26 67.87 24.17 14.22 2.12 67.87 24.15 14.28 2.12

20 66.81 24.31 13.17 2.73 66.67 24.57 12.80 3.17 66.59 24.54 13.08 3.08

均值 68.17 22.11 14.04 68.22 22.08 14.02 68.20 22.08 14.00

同批同位置色差 3.14 同批同位置色差 3.31 同批同位置色差 3.50

6 次测量的相对标准偏差 RSD=4.16%

批量

样品 2

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 48.7 -29.64 4.74 0.43 48.77 -29.47 4.53 0.60

2 48.59 -29.68 4.12 0.61 48.64 -29.71 4.25 0.52

3 48.64 -29.71 3.94 0.75 48.7 -29.71 4.04 0.69

4 48.81 -29.44 4.16 0.78 48.9 -29.39 4.19 0.83

5 48.56 -29.58 3.99 0.77 48.51 -29.48 4.09 0.82

6 48.88 -30.76 4.93 0.84 48.91 -30.69 4.9 0.72

7 48.64 -30.71 4.81 0.70 48.76 -30.57 4.83 0.55

8 48.62 -30.11 4.62 0.08 48.70 -30.03 4.58 0.06

9 48.53 -29.65 4.62 0.39 48.57 -29.62 4.59 0.46

10 48.7 -29.79 5.05 0.52 48.74 -29.83 5.02 0.45

11 48.7 -30.5 4.73 0.49 48.7 -30.5 4.85 0.49

12 48.7 -30.4 4.62 0.38 48.76 -30.45 4.68 0.40

13 48.34 -30 4.87 0.36 48.48 -30.07 4.82 0.29

14 48.97 -30.64 5.19 0.92 48.92 -30.56 5.16 0.76

15 47.96 -29.55 5.06 0.91 48.57 -29.8 5.02 0.48

16 47.96 -29.67 4.63 0.72 48.66 -30.06 4.7 0.08

17 48.43 -30.26 4.79 0.33 48.56 -30.36 4.73 0.35

18 48.48 -30.39 4.5 0.38 48.66 -30.56 4.54 0.51

19 48.56 -30.18 4.47 0.20 48.5 -30.34 4.61 0.35

20 48.93 -30.07 4.35 0.43 49.01 -29.97 4.56 0.33

均值 48.59 -30.04 4.61 48.70 -30.06 4.63
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同批同位置色差 0.92 同批同位置色差 0.83

两次测得结果相对偏差为 5.41%

批量

样品 3

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 62.65 -36.6 -3.6 0.68 62.7 -36.52 -3.33 0.38

2 62.58 -36.7 -2.59 0.35 62.6 -36.77 -2.83 0.23

3 62.62 -36.77 -2.79 0.18 62.7 -36.58 -2.99 0.07

4 62.64 -36.81 -3.08 0.22 62.81 -36.57 -3.07 0.15

5 62.50 -37.06 -3 0.44 62.48 -37.1 -3.11 0.54

6 62.54 -37.07 -3.29 0.56 62.49 -37.11 -3.56 0.79

7 62.56 -36.68 -2.48 0.46 62.61 -36.67 -2.51 0.48

8 62.58 -36.88 -2.87 0.25 62.55 -36.87 -2.95 0.29

9 62.54 -36.81 -2.94 0.20 62.67 -36.64 -2.83 0.15

10 62.17 -37.61 -3.28 1.13 62.26 -37.53 -3.34 1.07

11 62.62 -36.73 -2.90 0.09 62.58 -36.78 -2.9 0.21

12 63.77 -35.33 -2.64 1.75 63.59 -35.41 -2.68 1.53

13 63.64 -35.51 -2.33 1.61 63.6 -35.54 -2.41 1.51

14 62.63 -36.45 -3.01 0.23 62.67 -36.28 -2.87 0.38

15 62.68 -36.6 -2.7 0.24 62.63 -36.72 -2.95 0.13

16 62.29 -36.59 -2.48 0.60 62.69 -36.71 -2.67 0.31

17 62.59 -36.65 -3.23 0.32 62.82 -36.52 -3.09 0.19

18 62.48 -36.96 -3.38 0.58 62.51 -36.95 -3.41 0.58

19 62.63 -36.75 -3.1 0.20 62.72 -36.73 -3.09 0.15

20 62.87 -36.68 -2.86 0.20 62.81 -36.81 -2.85 0.23

均值 62.68 -36.66 -2.93 62.72 -36.64 -2.97 0.38

同批同位置色差 1.75 同批同位置色差 1.53

两次测得结果相对偏差为 6.50%

批量

样品 4

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 55.59 -14.67 -33.33 0.96 55.61 -14.69 -33.37 0.89

2 54.82 -14.23 -34.11 0.29 54.79 -14 -33.98 0.42

3 55.12 -14.26 -33.49 0.48 55.02 -14.34 -33.52 0.29

4 55.16 -14.86 -33.43 0.71 55.2 -14.87 -33.41 0.70

5 55.14 -14.86 -33.871 0.56 55.43 -14.77 -33.57 0.70

6 54.86 -14.30 -34.06 0.21 54.9 -14.25 -33.96 0.20

7 55.37 -14.81 -33.68 0.70 55.46 -14.72 -33.52 0.72

8 54.29 -14.24 -33.99 0.59 54.48 -14.35 -33.9 0.44

9 55.29 -14.39 -33.54 0.55 55.3 -14.37 -33.50 0.49

10 54.09 -14.22 -34.07 0.80 54.05 -14.12 -34.04 0.92

11 54.48 -13.91 -33.98 0.61 54.98 -13.93 -33.68 0.45
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批量

样品 4

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

12 54.95 -14.39 -33.98 0.15 54.98 -14.41 -33.86 0.12

13 54.82 -14.03 -33.70 0.39 54.83 -14.18 -33.69 0.22

14 54.40 -14.71 -34.29 0.70 54.42 -14.52 -34.15 0.63

15 54.89 -14.03 -33.88 0.36 54.87 -14.01 -33.93 0.38

16 55.64 -14.66 -33.79 0.84 55.6 -14.64 -33.78 0.75

17 54.63 -14.41 -33.83 0.22 54.65 -14.34 -33.8 0.26

18 54.57 -14.06 -33.97 0.44 54.57 -14.07 -34.04 0.51

19 54.44 -14.63 -34.20 0.58 54.56 -14.59 -34.14 0.54

20 54.43 -14.05 -34.08 0.58 54.41 -13.95 -33.95 0.66

均值 54.85 -14.39 -33.86 54.91 -14.36 -33.79

同批同位置色差 0.96 同批同位置色差 0.92

两次测得结果相对偏差为 1.82%

批量

样品 5

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 90.64 -3.65 0.73 0.14 90.58 -3.63 0.76 0.19

2 90.88 -3.5 0.81 0.18 90.88 -3.53 0.99 0.25

3 90.7 -3.67 0.57 0.18 90.73 -3.64 0.79 0.05

4 90.9 -3.49 0.88 0.23 90.87 -3.5 1.02 0.28

5 90.7 -3.83 0.26 0.52 90.66 -3.79 0.41 0.43

6 90.93 -3.53 0.71 0.17 90.88 -3.55 0.78 0.13

7 90.74 -3.57 0.9 0.19 90.73 -3.57 0.91 0.13

8 90.75 -3.60 0.83 0.11 90.72 -3.59 0.82 0.06

9 90.88 -3.65 0.77 0.12 90.88 -3.65 0.76 0.12

10 90.81 -3.63 0.69 0.05 90.8 -3.66 0.7 0.11

11 90.82 -3.65 0.94 0.22 90.79 -3.63 0.93 0.15

12 90.79 -3.66 0.62 0.11 90.82 -3.66 0.68 0.13

13 90.60 -3.55 0.68 0.20 90.61 -3.55 0.69 0.19

均值 90.78 -3.61 0.72 90.77 -3.61 0.79 0.19

同批同位置色差 0.52 同批同位置色差 0.43

两次测得结果相对偏差为 9.05%

批量

样品 6

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 61.56 -38.39 -4.36 0.64 61.57 -38.61 -4.04 0.40

2 61.33 -38.83 -3.87 0.52 61.12 -39.1 -3.65 0.68

3 61.42 -39.12 -3.34 0.80 61.34 -39.11 -3.45 0.57

4 61.44 -38.89 -3.36 0.63 61.65 -38.63 -3.79 0.15

5 61.42 -38.91 -4.16 0.62 61.44 -39.03 -3.73 0.40

6 61.73 -38.66 -3.29 0.50 61.66 -38.79 -2.93 0.74
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批量

样品 6

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

7 61.92 -38.48 -3.96 0.25 61.77 -38.76 -4.18 0.52

8 61.91 -38.40 -4.12 0.40 62.01 -38.46 -3.36 0.52

9 61.99 -37.89 -3.94 0.72 61.71 -38.57 -3.45 0.26

10 62.16 -38.01 -3.57 0.71 61.83 -38.05 -3.50 0.70

11 61.64 -39.03 -4.50 0.87 61.32 -39.49 -3.92 0.89

12 61.65 -39.12 -3.34 0.73 61.70 -38.89 -3.87 0.27

13 61.97 -38.62 -3.56 0.31 61.81 -38.73 -3.54 0.18

14 61.94 -38.48 -3.68 0.22 62.23 -38.16 -3.68 0.78

15 61.99 -38.26 -3.61 0.41 61.86 -38.66 -2.99 0.70

16 61.94 -38.59 -3.27 0.54 61.6 -39.01 -3.3 0.48

17 61.83 -38.70 -3.59 0.25 61.85 -38.67 -3.46 0.27

18 61.96 -38.36 -3.89 0.30 61.61 -39.03 -4.19 0.61

19 61.58 -38.23 -3.89 0.39 61.57 -38.46 -4.16 0.57

20 61.98 -38.19 -4.36 0.72 62.06 -38.16 -4.17 0.84

均值 61.77 -38.56 -3.78 61.69 -38.72 -3.67

同批同位置色差 0.87 同批同位置色差 0.89

两次测得结果相对偏差为 1.26%

批量

样品 7

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

1 60.79 39.1 59.65 0.96 60.48 39.47 59.6 0.85

2 60.94 39.81 60.09 0.20 60.7 40.28 60.3 0.49

3 60.97 39.53 60.24 0.27 61.02 39.44 60.7 0.62

4 61.24 39.2 60.71 0.77 60.98 39.64 60.12 0.24

5 61.04 39.51 60.66 0.47 60.79 39.77 60.58 0.36

6 60.46 40.63 60.42 1.00 60.4 40.59 60.24 0.91

7 61.12 39.5 59.80 0.58 60.87 39.92 59.93 0.32

8 61.37 39.08 60.05 0.84 61.11 39.26 60.72 0.78

9 60.98 40.00 60.45 0.27 60.76 40.18 60.13 0.39

10 60.95 39.87 60.25 0.09 61.04 39.60 60.11 0.30

11 61.06 39.72 60.23 0.12 60.92 39.84 60.19 0.05

12 60.86 40.2 60.61 0.54 60.87 39.91 60.29 0.10

13 60.68 40.54 60.02 0.85 60.71 40.57 59.37 1.15

14 61.43 39.39 60.87 0.84 61.33 39.34 60.27 0.65

15 60.47 41.09 59.79 1.48 60.41 41.09 59.59 1.50

16 60.76 40.12 60.54 0.47 61.03 39.75 60.94 0.72

17 61.25 39.38 60.40 0.50 61.02 39.66 60.35 0.24

18 61.31 39.34 60.52 0.60 61.31 39.23 60.75 0.89

19 60.97 40.08 59.85 0.52 60.94 39.77 60.21 0.08

20 61.13 39.75 60.55 0.30 61.30 39.34 60.37 0.65
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批量

样品 7

第一次测量 第二次测量

L a b △E*
ab L a b △E*

ab

均值 60.99 39.79 60.28 60.90 39.83 60.24

同批同位置色差 1.48 同批同位置色差 1.50

两次测得结果相对偏差为 0.47%
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